REPUBLIKA E KOSOVES/REPUBLIKA KOSOVA/ REPUBLIC OF KOSOVA
QEVERIA E KOSOVES / VLADA KOSOVA /GOVERNMENT OF KOSOVA

MINISTRIA E ENEGJISE DHE MINIERAVE
MINISTARSTVO ENERGIJE I RUDARSTVA
MINISTRY OF ENERGY AND MINING

UDHEZIMI ADMINISTRATIV Nr. /2008 ENET E THJESHTA NEN PRESION
ADMINISTRATIVNO UPUSTVO Br. _ /2008 O JEDNOSTAVIM POSUDAMA POD PRITISKOM

ADMINISTRATIVE INSTRUCTION No. _ /2008 ON SIMPLE PRESSURE VESSELS



Né bazé té€ Rregullores s¢ UNMIK-ut
Nr.2001/19 mbi Degén e Ekzekutivit té
Institucioneve té Pérkohshme
Vetégeverisése t&€ Kosovés, neni 1.3 (d)
dhe né pajtim me Ligjin pér Pajisjet nén
Presion Nr. 02/L-103, neni 3 dhe neni 14.1
si dhe né pérputhje me Ligjin pér kérkesat
teknike pér produkte dhe vleré€sim té
konformitetit Nr.02/L-20.

Ministrja e Energjisé dhe Minierave,

Miraton kété:

UDHEZIM ADMINISTRATIV
NR._ /2008

ENET E THJESHTA NEN PRESION

I. KUSHTET E PERGJITHSHME

Neni 1
Qéllimi

1. Ky Udhézim Administrativ rregullon
procedurat g€ duhet ndjekur dhe materialet

U skladu sa Uredbom UNMIK-a br.
2001/9 o izvrSnom ogranku Privremenih
institucija samoupravljanja na Kosovu,
¢lanom 1.3. (d) i u skladu sa Zakonom o
opremi pod pritiskom br. 02/L-103,
¢lanom 3. ad i ¢lanom 14.1, i u skladu sa
Zakonom o tehnickim uslovima za

proizvode i procenu ispunjenih uslova br.
02/L-20.

Ministar Energetike i Rudarstva,

Ovim odobrava:

ADMINISTRATIVNO UPUTSTVO
BR._ /2008

O JEDNOSTAVNIM POSUDAMA
POD PRITISKOM

I. OPSTI USLOVI

Clan 1
Svrha

1. Ovo Administrativno Uputstvo navodi
postupke koje treba pratiti 1 materijale koje

Pursuant to UNMIK Regulation No.
2001/19 on the Executive Branch of the
Provisional Institutions of Self-
Government in Kosovo, Article 1.3 (d) and
pursuant to the Law on Pressure
Equipment No 02/L-103, Article 3 ad
Article 14.1, and pursuant to the Law on
Technical Requirements for Products and
Conformity Assessment No.02/L-20.

The Minister of Energy and Mining,

Hereby approves this:

ADMINISTRATIVE
INSTRUCTION NO._ /2008

ON SIMPLE PRESSURE VESSELS

I. GENERAL CONDITIONS

Article 1
Purpose

1. This Administrative Instruction shall
regulate procedures to be pursued and




q€ duhet pérdorur me rastin e prodhimit né
seri t€ enéve t& thjeshta nén presion,
pérdorimin dhe futjen e tyre né treg.

2. Ky udhézim administrativ nuk vlen
pér:

a) enét posagérisht pér pérdorim
bérthamor, té cilat me rastin e
avarive mund té shkaktojné njé
emetim radioaktiviteti;

b) enét q€ posacérisht jané t&
destinuara pér instalimin ose
vénien né lévizje t&€ anijeve ose
aeroplanéve;

c) shuarésit e zjarrit.
Neni 2
Pérkufizimet

1. Shprehjet e pérdorura né két€ udhézim
kané kété kuptim:

»Ené e thjeshté nén presion“ nénkupton
cfarédo ene e salduar e lidhur me njé
térési, qe 1 nénshtrohet njé  presioni

treba koristiti u serijskoj proizvodnji,
upotrebi 1 plasmanu na trziSte jednostavnih
posuda pod pritiskom.

2. Sledec¢e posude nisu obuhvacene ovim
Administrativnim uputstvom:

a) posude posebno namenjene za
nuklearnu upotrebu, ¢iji kvar moze
prouzrokovati emisiju
radioaktivnosti,

b) posude posebno namenjene za
ugradnju u ili za propulziju
brodova 1 letelica,

c) aparati za gasSenje pozara.

Clan 2
Definicije

1. U svrhu ovog Uputstva, termini koji se
koriste imaju slede¢e znacenje:

»Jednostavne posude pod pritiskom”

oznacavaju svaku zavarenu posudu Ciji je
unutraS$nji merni pritisak veéi od 0,5 bara,

materials to be used in serial production,
utilization and marketing of simple
pressure vessels.

2. The following vessels shall be excluded
from the scope of this Administrative
Instruction:

a) vessels specifically designed for
nuclear use, failure of which may
cause an emission of radioactivity,

b) vessels specifically intended for
installation in or the propulsion of
ships and aircraft,

c) fire extinguishers.
Article 2
Definitions

1. For the purposes of this Instruction,
terms used shall have this meaning:

“Simple pressure vessel” means any
welded vessel subjected to an internal
gauge pressure greater than 0,5 bar which




manometrik te brendshém mé t€ larte se
0.5 bar e destinuar t€ mbajé ajér ose azot
dhe jo te destinuar ti ekspozohet flakés.

“IPNP-ja” nénkupton, Inspektoratin e
Pajisjeve nén Presion i themeluar né bazé
té Ligjit pér Pajisjet nén Presion.

»Presion“ nénkupton presionin relativ
kundrejt presionit atmosferik, pra presioni
manometrik.

»Presioni maksimal i lejuar®“ nénkupton
presionin monometrik maksimal g€ mund
t¢ ushtrohet né€ kushtet normale té
pérdorimit, pér t&€ cilén pajisja &Eshté
konstruktuar, e dhéné nga prodhuesi.

»lemperatura maksimale®“ nénkupton
temperaturén maksimale t€ punés né
kushte pune normale t&€ specifikuara pér
shkaqe sigurie.

, Veéllimi“ nénkupton véllimin e
brendshém té kthinés, pérfshiré véllimin e
pip€z€s deri te lidhja e paré dhe
pérjashtohet véllimi 1 elementeve t&
brendshme t& pérhershém

“CE” nénkupton Shenjén e konformitetit i
cili vendoset mbi pajisje e cila 1 &shté

koja bi trebalo da zadrzi vazduh ili azot a
koje ne bi trebalo da ispusta.

»IPNP” oznaCava Inspektorat za opremu
pod pritiskom, osnovan u skladu sa
Zakonom o opremi pod pritiskom.

»Pritisak“ oznacava pritisak relativan
atmosferskom pritisku, samim tim pritisku
manometra.

»Maksimalno  dozvoljeni  pritisak”
oznaCava maksimalni pritisak manometra,
koji se moze koristiti u normalnim
uslovima koriS¢enja, za koji je odredena
oprema, kako to navede proizvodac.

»Maksimalna temperatura” oznacava
maksimalnu temperaturu u normalnim
radnim uslovima navedenim iz sigurnosnih
razloga.

»Zapremina” oznacava unutrasnju
zapreminu komore, ukljucujuéi zapreminu
siska prvog spoja ili zavara a iskljucujuci
zapreminu trajnih unutra$njih delova.

»CE” predstavlja znak o ispunjenim
uslovima koji se stavlja na opremu i koji

is intended to contain air or nitrogen and
which is not intended to be fired.

“IPNP” means the Pressure Equipment
Inspectorate, established pursuant to the
Law on Pressure Equipment.

“Pressure* means pressure relative to
atmospheric pressure, thus manometer
pressure.

“Maximum allowed pressure” means the
maximum manometer pressure, which can
be exercised in normal conditions of use,
for which equipment is designed, as
specified by the manufacturer.

“Maximum temperature” means the
maximum  temperature in  normal
operational conditions specified for safety
reasons.

“Volume” means the internal volume of a
chamber, including the volume of nozzles
to the first connection or weld and
excluding the volume of permanent
internal parts.

“CE” means sign of conformity placed on
equipment, proving conformity




nénshtruar vlerésimit té€ konformitetit.

“KK” shenja e konformitetit pér produktet
qé vendosen né tregun Kosovar.

“Ena” nénkupton enét e thjeshta nén
presion.

“Trupi”nénkupton njé organ i ngarkuar
pér vlerésimin e konformitetit t€ prodhimit.

“Organi pér vlerésimin e
konformitetit”- pér prodhuesin,
furnizuesin, nénkupton laborator t&

pavarur, organin e certifikuar, organin
mbikéqyrés ose organin tjetér qé
bashkévepron né procedurén e vlerésimit
té konformitetit.

“Rregullat teknike” jané aktet nénligjore
me karakter teknik t€ cilat 1 pércaktojné
karakteristikat e produkteve ku pérfshihen
edhe masat administrative qé zbatohen pér
shkeljet e tyre.

dokazuje da je izvrSena procena ispunjenih
uslova.

»KK” predstavlja znak o ispunjenim
uslovima na proizvodima plasiranim na
kosovskom trzistu.

»Posuda” oznacCava jednostavnu posudu
pod pritiskom.

»Organ” oznaCava organ kome je dato
ovlaséenje da proceni da 1i proizvod
ispunjava uslove.

»Organ za procenu ispunjenih uslova”-
za proizvodaca, dobavljaca, oznacava
nezavisnu laboratoriju, sertifikovano telo,
nadzorni organ ili drugi organ koji
zajedni¢ki deluju u postupku procene
ispunjenih uslova.

»Tehni¢ki uslovi” oznacavaju dopunske
zakone tehnicke prirode koji unapred
odreduju karakteristike proizvoda,
ukljucujuéi 1 administrativne kazne koje se
primenjuju za krSenje tih zakona.

assessment.

“KK” means conformity sign on products
placed in the Kosovo market.

“Vessel” means simple pressure vessel.

“Body” means a body vested with the
authority to assess conformity of product.

“Conformity assessment authority”- for
the manufacturer, supplier, means an
independent laboratory, a certified body,
an oversight authority or other authority
acting jointly in the conformity assessment
procedure.

“Technical rules” mean subsidiary
legislation of a technical nature, setting
forth characteristics of products, including
administrative sanctions applicable on
violation of such legislation.




Neni 3
Ndértimi i enéve

1. Pjesét dhe elementet pérbérése qé
kontribuojné né rezistencén e enéve té
thjeshta nén presion ( né tekstin e métejmé
ena) prodhohen prej celikut jo t€ leguruar,
aluminit jo t& leguruar ose legurat e
aluminit g€ me kohé& nuk forcohen.

2. Ena pérbéhet pre;j:

a) pjesés cilindrike me seksion
rrethor t&€ mbyllur me dy funde té
lakuar me konkavitet te kthyer
nga brenda ose me fund té
rrafshét. Aksi 1 rrotullimit t&
kétyre fundeve éshté i njéjt€ me
até té pjesés cilindrike;

b) ose nga dy funde t€ lakuar, t&
cilat kané té njéjtin aks rrotullimi.

3. Presioni maksimal punues i enés €shté
mé 1 ulét ose i1 barabarté me 30 bar dhe
prodhimi i kétij presion me kapacitetin e
enés (PSxV) nuk duhet t€ tejkalojé 10000
bar x lit.

Clan 3
Proizvodnja posuda

1. Delovi i sastavi koji ja¢aju posude pod
pritiskom (u daljem tekstu: posuda) moraju
biti od ili nelegiranog kvalitetnog celika ili

nelegiranog aluminijuma, ili od
malodobnih ocvrsnutih legura
aluminijuma.

2. Sud se pravi od:

a) bilo od cilindricnog dela kruznog
preseka  zatvorenog  spoljasnim
udubljenim 1, ili ravnim krajevima
koji se okreéu oko iste ose
cilindri¢nog dela,

b) ili od dva udubljena kraja koja se
okrecu oko iste ose.

3. Maksimalni radni pritisak posude ne
sme biti ve¢i od 30 bara a proizvod tog
pritiska i kapaciteta posude (PS.V) ne sme
biti ve¢i od 10 000 bara/litar.

Article 3
Vessel construction

1. The parts and assemblies contributing to
the strength of the vessel under pressure
(hereinafter: Vessel) shall be made either
of non-alloy quality steel or of non-alloy
aluminium  or  non-age  hardening
aluminium alloys,

2. The vessel shall be made of:

a) either a cylindrical part of circular
cross-section closed by outwardly
dished and/or flat ends which
revolve around the same axis as the
cylindrical part,

b) or two dished ends
around the same axis,

revolving

3. The maximum working pressure of the
vessel shall not exceed 30 bar and the
product of that pressure and the capacity of
the vessel (PS.V) shall not exceed 10 000
bar/litre




4. Temperatura e shfrytézimit t& enés, nuk
duhet t€ jet€ mé e ulét se -50 °C dhe
temperatura maksimale e shfrytézimit nuk
duhet t€é jeté mé e lart€ se 300 °C pér
pajisjet e celikut dhe 100 °C pér pajisjet
prej alumini ose, prej legurave té€ aluminit
q¢€ mé kohé nuk forcohen.

II. QARKULLIMI I LIRE, FUTJA NE
TREG DHE NE PERDORIM

Neni 4

1. Enét g€ 1 pérkasin nenit 1 t& kéti
udhézimi mund t€ futen né treg dhe t&
pérdoren vetém né qofté se nuk rrezikohet
siguria e njerézve, kafshéve shtépiake ose
vlerave materiale, kur instalohen dhe
mirémbahen si duhet dhe pérdoren né
pérputhje me destinimin e tyre.

2. MEM ka té drejté t€ nxjerré rregulla
teknike qé jané té nevojshme pér té
garantuar mbrojtjen e punétoréve me rastin
e pérdorimit t&€ enéve, kur kéto rregulla
nuk sjellin modifikime té enéve kundrejt
kérkesave té kétij udhézimi.

4. Maksimalna radna temperatura ne sme
biti manja od — 50 °C i maksimalna radna
temperatura ne sme biti ve¢a od 300 °C za
celik 1 100 °C za aluminijum ili malodobne
o¢vrsnute legure aluminijuma.

II. SLOBODNO KRETANJE,
PLASMAN NA TRZISTE I
UPOTREBA

Clan 4

1. Posude u skladu sa ¢lanom 1. ovog
Uputstva se mogu plasirati na trzite i
koristiti samo ukoliko sigurnost ljudi,
domacih zivotinja ili materijalnog dobra
nije ugrozena, 1 ukoliko su posude
ugradene i odrzavane propisno, i koriS¢ene
u skladu sa njihovom namenom.

2. MEM ima pravo da odredi tehnicke
uslove neophodne kako bi se zagarantovala
bezbednost zaposlenih u slu¢aju koriS¢enja
posuda, kada ti wuslovi ne reguliSu
modifikaciju posuda kako bi se obezbedilo
postovanje ovog Uputstva.

4. The minimum working temperature
must be no lower than — 50 °C and the
maximum working temperature shall not
be higher than 300 °C for steel and 100 °C
for aluminium or non-age hardening
aluminium alloy vessels.

II. FREE CIRCULATION,
PLACEMENT IN THE MARKET AND
UTILIZATION

Article 4

1. Vessels pursuant to Article 1 of the
present Instruction may be placed in the
market and be utilized only if safety of
humans, domestic animals or material
assets is not endangered, and vessels are
installed and maintained properly, and
utilized in  accordance with their
designation.

2. MEM shall be entitled to issue technical

rules necessary to warrant the safety of
employees in the case of utilization of
vessels, when these rules do not provide
for vessel modification to ensure
compliance to this Instruction.




3. Prodhuesi apo pérfagésuesi i autorizuar i
regjistruar né Republikén e Kosovés é&shté
pérgjegjés pér futjen dhe pérdorimin e
enéve nga neni 1 1 kétij udhézimi né
Republikén e Kosovés. Nése prodhuesi apo
pérfaqésuesi 1 autorizuar prej tij nuk éshté i
regjistruar né¢ Kosové, atéheré importuesi
€shté person pérgjegjés pér futjen e enéve
té thjeshta nén presion né tregun e Kosovés
dhe 1 merr t€ gjitha pérgjegjésité qé 1 ka
prodhuesi sipas kétij udhézimi.

Neni 5

1. Enét me prodhim PS x V mé t€ larté se
50 bar x lit., duhet t& plotésojné kérkesat
themelore t€ siguris€ nga Shtojca I e kétij
udhézimi.

2. Enét me prodhim PS x V. mé t& ulét
ose t& barabart€ me 50 bar x lit., duhet té
prodhohen sipas rregullave ne fuqi né€ keté
fushé dhe t€ kené shénimet e parashikuara
né Shtojcén II, pika 1 t& kétij udhézimi.

3. OvlaS¢eni proizvoda¢ ili predstavnik
registrovan u Republici Kosova je
odgovoran za plasman na trziSte i
koris¢enje posuda u skladu sa ¢lanom 1.
ovog Uputstva u Republici Kosova.
Ukoliko  ovlas¢eni  proizvoda¢  ili
predstavnik nije registrovan na Kosovu,
uvoznik je odgovoran za predstavljanje
jednostavnih posuda pod pritiskom na
trziSte Republike Kosova 1 preuzece sve
odgovornosti proizvodaca u skladu sa
ovim Uputstvom.

Clan 5

I. Posude u pogledu kojih PS 1 V
proizvoda premasuju 50 bara/litar moraju
da zadovolje bitne sigurnosne uslove
odredene u Aneksu I ovog Uputstva.

2.. Posude u pogledu kojih PS i V
proizvoda iznose 50 bara/litar ili manje
moraju se proizvoditi u skladu sa vaze¢im
uslovima na terenu 1 nositi oznake
navedene u clanu 1. Aneksa II ovog
Uputstva.

3. An authorized manufacturer or
representative registered in the Republic of
Kosovo is responsible for placement in the
market and utilization of vessels as per
Article 1 of this Instruction in the Republic
of Kosovo. If the authorized manufacturer
or representative is not registered in
Kosovo, the importer shall be held
accountable for placement of simple
pressure vessels in the market of the
Republic of Kosovo, and shall undertake
all responsibilities of the manufacturer in
compliance to this Instruction.

Article 5

1. Vessels in respect of which the product
of PS and V exceeds 50 bar/litre must
satisfy the essential safety requirements set
out in Annex I of the present Instruction.

2. Vessels in respect of which the product
of PS and V is 50 bar/litre or less must be
manufactured in  accordance  with
applicable rules on the field and bear
markings as laid down in section 1 of
Annex II of the present Instruction.




Neni 6

1. Lejohet futja né treg dhe vénia né
shfrytézim e enéve, t& cilat i plotésojné
kriteret e parapara me dispozitat e kétij
udhézimi.

2. Mg gellim t&€ pérdorimit té sigurt dhe té
drejté t€ enéve né territorin ¢ Republikés sé&
Kosovés, udhézimet pér pérdorim, montim
dhe mirémbajtje nga Shtojca II e kétij
udhézimi, deklarata e konformitetit si dhe
certifikata mbi shqyrtimin e tipit duhet t&
jené né gjuhén zyrtare t€ Kosovés.

ITII. PRESUPOZIMI I
KONFORMITETI

Neni 7

1. Presupozohet se enét q¢ mbajné shenjén
e konformitetit dhe té cilat jané né pajtim
me standardet ¢ Kosovés, t&€ harmonizuara
me standardet e BE-sé i kané plotésuar
kérkesat themelore té sigurisé né pérputhje
me nenin 3 t& kétij udhézimi.

Clan 6

1. Plasman na trziSte 1 stavljanje u
upotrebu posuda na svojoj teritoriji koje
ispunjavaju uslove prema ovom Uputstvu
je ovim dozvoljeno.

2. U svrhu sigurne i propisne upotrebe i
rada na teritoriji Republike Kosova,
uputstva za korisnike, uputstva za
sastavljanje i1 odrzavanje kako je navedeno
u Aneksu II ovog Uputstva, Izjava o
ispunjenju uslova 1 Uverenje o vrsti
procene, moraju se izdavati na zvani¢nim
jezicima Kosova.

III. PODRAZUMEVANO
ISPUNJENJE USLOVA

Clan 7

1. Podrazumeva se da posude koji nose
oznake o ispunjenim uslovima kosovskih
standarda, uskladenih sa standardima EU,
ispunjavaju sve osnovne sigurnosne uslove
u skladu sa ¢lanom 3. ovog Uputstva.

Article 6

1. The placing on the market and the
taking into service in their territory of
vessels which satisfy the requirements of
this Instruction is hereby allowed.

2. For the purpose of safe and proper use
and service within the territory of the
Republic of Kosovo, user guidelines,
mantling and maintenance guidelines as
laid down in the Annex II of the present
Instruction, Conformity Statement and
Certificate on type assessment, shall be
issued in official languages of Kosovo.

III. PRESUMPTION OF
CONFORMITY

Article 7

1. It shall presumed that vessels bearing
conformity marking comply with Kosovo
standards, harmonized with EU standards,
and have complied to all basic safety
requirements in compliance to Article 3 of
the present Instruction.




2. Listén e standardeve té Kosovés nga
neni 7.1 e publikon Agjencioni pér
Standardizim 1 Kosovés.

3. Presupozohet se jané plotésuar kérkesat
themelore nga neni 3 i kétij udhézimi pér
enét né té cilat prodhuesi nuk ka zbatuar
ose pjesérisht i ka zbatuar standardet nga
neni 7.1 ose pér enét pér t&€ cilat nuk
ekzistojné standardet té tilla, nése pas
marrjes s€ ¢ertifikatés sé shqyrtimit té tipit,
konformiteti i enés me tipin e miratuar
€shté déshmuar me vendosjen té shenjés sé&
konformitetit.

4. Nése enét i nénshtrohen kérkesave nga
dispozitat ligjore tjera, t€ cilat kérkojné
vendosjen e shenjés sé€ konformitetit,
shenja tregon se ena &shté né harmoni me
kérkesat e atyre dispozitave. Nése njé€ ose
mé shumé dispozita i lejojné€ prodhuesit qé
té zgjedh se cilat dispozita do t’i zbatojé,
shenja e konformitetit tregon konformitetin
me vetém ato dispozita t€ cilat prodhuesi i
ka zbatuar. Né kété rast, t€ vegantat mbi
kéto dispozita duhet t&€ ceken né
dokumente, njoftime dhe udhézime t€ cilat
kérkohen nga dispozitat dhe té€ cilat duhet

2. Spisak kosovskih standarda predviden
clanom 7.1. bi¢e izdat od strane Kosovske
agencije za standardizaciju.

3. Osnovni uslovi proizilaze iz ¢lana 3.
ovog Uputstva za posude u pogledu kojih
proizvoda¢ nije primenio, ili je delimi¢no
primenio, standarde na koje upucuje ¢lan
7.1, ili za koje ne postoje takvi standardi, a
koji su u skladu sa bitnim uslovima nakon
prijema uverenja o ispitivanju vrste 1 koji
su u skladu sa odobrenim modelom §to je
sertifikovano  stavljanjem oznake o
ispunjenim uslovima.

4. Kada su posude predmet drugih odredbi
koje pokrivaju druge aspekte i koje takode
predvidaju stavljanje oznake o ispunjenim
uslovima, isti mora ukazati na to da se
pretpostavlja da su predmetne posude u
skladu sa uslovima ostalih odredbi.
Medutim, kada jedna ili viSe odredbi pruza
mogucnost proizvodacu, u toku
tranzicionog perioda, da izabere koje ce
uslove primeniti, oznaka o ispunjenim
uslovima mora ukazati samo na ispunjenje
uslova  Direktive  koju  primenjuje
proizvodac. U tom slucaju, uslovi odredbi

2. The list of Kosovo standards provided
on by the Article 7.1 shall be issued by the
Kosovo Standardization Agency.

3. It shall be presumed basic requirements
from Article 3 of this Instruction for
vessels in respect of which the
manufacturer has not applied, or has
applied only in part, the standards referred
to in Article 7.1, or for which no such
standards exist, comply with the essential
requirements referred to after receipt of an
type-examination certificate, their
conformity with the approved model has
been certified by the affixation of the
conformity assessment marking.

4. Where the vessels are subject to other
provisions, covering other aspects and
which also provide for the affixing of the
conformity assessment marking, the latter
shall indicate that the vessels in question
are also presumed to conform to the
provisions of those other provisions.
However, where one or more of those
provisions allow the manufacturer, during
a transitional period, to choose which
arrangements to apply, the conformity
assessment  marking  shall  indicate
conformity only to the Directives applied
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ta shoqérojé enén.

Neni 8

1. Nése IPNP-ja konstaton qé ena, e cila
barté shenjen e konformitetit pérdoret pér
nevojat qé &shté destinuar, mirépo edhe
mund t€ rrezikoj jetén e njerézve, shtazéve
shtépiake dhe pasurisé, atéheré do té
ndérmerr masa pér heqjen e kétyre
prodhimeve nga tregu, gjegjésisht té ndaloj
apo kufizoj futjen e tyre né treg. Gjithashtu
né t€ njé&jtén kohé duhet té informojé
Ministriné e Tregtisé dhe Industrisé duke
cekur arsyet pér masat e marra, e
posagérisht duke cekur arsyet né vijim té
moskonformitetit:

a) mospérmbushja e kérkesave
themelore nga neni 3 1 kétijj
udhézimi, né rast kur ena nuk
€sht€ prodhuar né bazé té
normave nga neni 5.1 t&€ kétij
udhézimi;

koji su primenjeni se moraju navesti u
dokumentima, obavestenjima ili
uputstvima predvidenim odredbama i
moraju se priloziti uz te posude.

Clan 8

1. Kada IPNP dode do zakljucka da posude
koje nose oznake o ispunjenim uslovima 1
upotrebljene su u skladu sa njihovom
namenom mogu ugroziti bezbednost ljudi,
domacih zivotinja ili imovine, isti ¢e
preduzeti odgovaraju¢e mere kako bi
povukao te proizvode sa trzista ili
zabranio, ili ogranic¢io, njihov plasman na
trziSte. IPNP ¢e takode, odmah obavestiti
Ministarstvo trgovine 1 industrije o
preduzetim merama i predstaviti razloge za
takvu odluku, posebno da li razlozi slede¢i:

a) nisu ispunjeni bitni uslovi na koje
upucuje ¢lan 3, odnosno posuda ne
ispunjava  standarde na  koje
upucuje ¢lan 5.1. ovog Uputstva;

by the manufacturer. In this case,
particulars of the provisions applied must
be given in the documents, notices or
instructions required by the provisions and
accompanying such vessels.

Article 8
1. Where the IPNP finds that vessels
bearing the conformity assessment

marking and used in accordance with their
intended purpose might compromise the
safety of persons, domestic animals or
property, it shall take all appropriate
measures to withdraw those products from
the market or to prohibit or restrict their
being placed on the market. It shall also
immediately inform the Ministry of Trade
and Industry of any such measure,
indicating the reasons for its decision, and
in particular whether non-conformity is
due to:

a) failure to meet the essential
requirements referred to in Article
3, where the vessel does not meet
the standards referred to in Article
5.1 of the present Instruction;
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b) moszbatimi i normave nga neni
5.1 t€ kétij udhézimi;

c) té metat nga normat e nenit 5.1
té kétij udhézimi;

2. Nése ena nén presion nuk i1 plotéson
kérkesat e kétij udhézimi dhe mban
shenjen e konformitetit, at€¢heré organi pér
vlerésim té konformitet ndérmerr masa
kundér personave té cilét pa bazé kané
vendosur shenjén e konformitetit.

IV. PROCEDURAT E VLERESIMIT
TE KONFORMITETIT

Neni 9

1. Para prodhimit t&€ enés nén presion,
prodhimi PS x V 1 t€ cilés &shté mé i larté
se 50 bar x lit.:

a) Né pérputhje me standardet e
referuara n€ nenin 7.1 t&€ kétij
udhézimi, prodhuesi apo

a) nisu primenjeni standardi na koje
upucuje ¢lan 5.1;

b) postoje  nedostaci u  samim
standardima na koje upucuje ¢lan
5.1

3. Kada posude koje ne ispunjavaju uslove
nose oznaku o ispunjenim uslovima,
nadlezni organ za procenu ispunjenih
uslova mora preduzeti odgovaraju¢e mere
protiv onoga ko je postavio takvu oznaku.

IV. POSTUPCI PROCENE
ISPUNJENIH USLOVA

Clan 9

1. Pre proizvodnje posuda pod pritiskom u
kojima PS 1 V proizvoda premasuju 50
bara/litar, a koji:

a) su proizvedeni u skladu sa
standardima na koje upucuje ¢lan
7.1, proizvoda¢, ili ovlaséeni

c) failure in application of the
standards referred to in Article 5.1;

standards
5.1

the
Article

d) shortcomings in
referred to in
themselves.

3. Where a vessel which does not comply
bears the conformity assessment marking
the competent conformity assessment body
shall take appropriate action against whom
so ever has affixed the marking.

IV. CONFORMITY ASSESSMENT
PROCEDURES

Article 9

1. Prior to production of pressure vessels
of which the product of PS and V
exceeds50 bar/litre, manufactured:

(a) in accordance with the standards
referred to in Article 7.1, the
manufacturer, or his authorized
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pérfagésuesi 1 tij i autorizuar i
regjistruar né€ Kosové sipas
zgjedhjes sé tij duhet:

(1) ta informoj organin pér
vlerésim t€ konformitetit
duke ju referuar nenit 11 té
kétij udhézimi, 1 cili pas
shqyrtimit t€ procedurés sé
prodhimit dhe t€ punimit té
cekur né shtojcén II, pika 3
té kétij udhézimi lIéshon njé
déshmi té konformitetit, ose

(i1) béné shqyrtimin e njé
prototipi té enés, t€ referuar
né nenin 11 t& kétij
udhézimi.

b) N& mospérputhje ose pérputhje té
pjesshme me normat e nenit 7.1
té kétij udhézimi, prodhuesi apo
pérfagésuesi 1 tij i autorizuar i
regjistruar né Kosové duhet t&
sjell organit pér vlerésim té
konformitetit prototipin e enés t’i
nénshtrohet shqyrtimit t& tipit t&
referuar nenin 11 t€ kétij
udhézimi.

zastupnik na Kosovu, po svom
izboru:

(i)obavestava telo za procenu
ispunjenih uslova navedenih u
¢lanu 11, koje nakon provere
dizajna 1 rasporeda
proizvodnje  navedenog u
Aneksu II, ¢lanu 3, izdaje
uverenje o adekvatnosti koje
potvrduje da je raspored
zadovoljavajudi, ili

(i1) podnosi prototip
posude na $ta upucuje ¢lan 11
ovog opustva,

(b)ynisu ili su samo delimi¢no
proizvedeni u skladu sa
standardima na koje upucuje ¢lan
7.1, proizvoda¢, ili ovlaséeni
zastupnik na Kosovu, mora podneti
prototip posude na Sta upucuje Clan
11. ovog Uputstva.

representative established in
Kosovo, shall at his own choice:

(i1) either inform the
conformity assessment body
as referred to in Article 11,
which after examining the
design and manufacturing
schedule referred to in Annex
II, Article 3, shall draw up a
certificate of  adequacy
attesting that the schedule is
satisfactory, or

(iii) submit a  prototype
vessel referred to in Article
11 of this instruction;

(b) not, or only partly, in accordance
with the standards referred to in
Article 7.1, the manufacturer, or his
authorized representative
established within Kosovo, must
submit a prototype vessel referred
to in Article 11 of this Instruction.
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2. Enét e prodhuara né pérputhje me
normat e nenit 5.1 t& kétij udhézimi ose me
prototipin e miratuar, para futjes né treg
duhet ti nénshtrohen:

a) verifikimit t€ referuar né nenit

11 t€¢ kétij udhézimi nése
prodhimi PS x V &sht€ mé 1
lart€ se 3000 (bar x lit);

b) nése prodhimi PS xV &sht€ mé i
ulét ose 1 barabart¢ me 3000
(bar x lit) dhe mé i larté se 50
bar x lit., sipas zgjedhjes sé
prodhuesit i nénshtrohet:

(1) njérit nga deklarimet
e konformitetit  té
referuvar né nenin 11 té
kétij udhézimi;

(ii) verifikimit té
referuar né nenin 12 té
kétij udhézimi.

2. Posude proizvedene u skladu sa
standardima na koje upucuje ¢lan 5.1. ili
prema odobrenom prototipu, pre plasmana
na trziste, bi¢e predmet:

(a) provere na Sta upucuje Clan 11. gde
PS i V proizvoda premasuju 3000
bara/litar;

(b) po izboru proizvodaca, gde PS i V

proizvoda ne premasuju 3000
bara/litar  ali  premasuju 50
bara/litar:

(i)bilo deklaraciji EK o

ispunjenim uslovima na S$ta
upucuje ¢lan 11, ili

(i) provere na koju upuduje
¢lan 12.

2. Vessels manufactured in accordance
with the standards referred to in Article 5.1
or with the approved prototype shall, prior
to their being placed on the market, be
subject:

(a) to the verification referred to in
Article 11 where the product of PS
and V exceeds3 000 bar/litre;

(b) at the choice of the manufacturer,
where the product of PS and V
doesnot exceed 3 000 bar/litre but
exceeds 50 bar/litre:

(1) either to the EC
declaration of
conformity referred to

in Article 11, or

(11) to the  verification
referred to in Article 12.
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Neni 10
Organi pér vlerésimin e konformitetit

1. Zbatimin e procedurave nga neni 9.1
dhe 9.2 té kétij udhézimi duhet ta béjé
Organi pér vlerésim t€ konformitetit né
bazé t& autorizimit t€ Ministrit pér Energji
dhe Miniera, né€se pérgatitja profesionale e
tyre i plotéson kriteret e parashikuara né
Shtojcén III té kétij udhézimi. Autorizimi
léshohet n€ bazé t&€ rekomandimit té
komisionit profesional t€ formuar nga
Ministri pér Energji dhe Miniera.

2. Organi pér vlerésim té konformitetit
nga paragrafi 1 i kétij neni i ploté€son
kushtet e parapara né Shtojcén III t& kétij
udhézimi nése 1 pérmbush kérkesat pér

aft€si profesionale, t€ cilat jané t&
pércaktuara me normat gjegjése té
Kosovés.

3. Ministri pérkatés térheq autorizimin
nése verifikon qé Organi pér vlerésim té
konformitetit né ndérkohé nuk i plotéson
kushtet nga paragrafi 1 1 kétij neni.

4. Mbikéqyrjen e punés dhe vlerésimin e
pérmbushjes se kritereve te Organit pér

Clan 10
Organ za procenu ispunjenih uslova

1. Postupci primene iz ¢lanova 9.1. 1 9.2.
ovog Uputstva preduzima Organ za
procenu ispunjenih uslova, u skladu sa
ovlaS¢enjima  ministra  energetike i
rudarstva, ukoliko njegove kvalifikacije
ispunjavaju uslove odredene Aneksom III
ovog Uputstva. Ovlas¢enje se daje u
skladu sa preporukama stru¢ne komisije
koju wuspostavlja ministar energetike 1
rudarstva.

2. Iz stava 1. ovog Clana smatrace se da je
Organ za procenu ispunjenih uslova
ispunio uslove Aneksa III ovog Uputstva
ukoliko su ispunjeni wuslovi strucne
kvalifikacije, u skladu sa odgovaraju¢im
normama Kosova.

3. Ministar moze opozvati ovlascenja
ukoliko se dokaze da Organ za procenu
ispunjenih uslova u meduvremenu nije
ispunio uslove iz stava 1. ovog ¢lana.

4. Odgovarajuc¢e ministarstvo ¢e nadgledati
aktivnosti za  procenu  kriterijjuma

Article 10
Conformity assessment body

1. The implementation of procedures from
Article 9.1 and 9.2 of the present
Instruction shall be undertaken by the
Conformity Assessment Body, pursuant to
authorization of the Minister of Energy and
Mining, if their qualification fulfils criteria
as laid down by Annex III of this
Instruction. The authorization shall be
awarded pursuant to recommendation of a
professional commission established by the
Minister of Energy and Mining.

2. The Conformity Assessment Body from
the paragraph 1 of this Article shall be
deemed to have fulfilled conditions of
Annex Il of this Instruction if
requirements of professional qualification,
as determined by relevant norms of
Kosovo, have been met.

3. The Minister may revoke the
authorization if verified that the
Conformity Assessment Body in the

meantime has failed to fulfil conditions of
paragraph 1 of this Article.

4. The relevant Ministry shall oversee the
activities and assessment of criteria
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vlerésim te konformitetit t€ paraparé ne
paragrafin 1 te kétij neni ¢ bén Ministria
pérkatése.

Neni 11
Shqyrtimi i tipit

1. Shqyrtimi 1 tipit &shté procedura me te
cilén Organi pér vlerésim té konformitetit
verifikon g€ ena &sht€ prototip dhe 1
plotéson  kérkesat pérkatése te kétij
udhézimi.

2. Kérkesa pér shqyrtimin e tipit duhet té
paraqitet nga prodhuesi ose nga
pérfaqésuesi 1 tij 1 autorizuar né Organin
pér vlerésim t&€ konformitetit pér njé
prototip ene ose njé prototip pérfagésuesi
té¢ njé serie enésh. Kérkesa duhet té
pérmbajé:

a) emrin dhe adresén e
prodhuesit apo
pérfaqésuesit té autorizuar,
si dhe vendin e prodhimit té
enéve;

b) dokumentacionin teknik té
projektimit t€ prodhimit t&
parashikuar né Shtojcén 3,
pika 3.

ispunjenja uslova koju donese Organ za
procenu ispunjenih uslova kako je
odredeno stavom 1. ovog ¢lana.

Clan 11
Ispitivanje tipa

1. Ispitivanje tipa je postupak po kome
odobren Organ za procenu ispunjenih
uslova utvrduje i1 potvrduje da prototip
posude zadovoljava odgovaraju¢e uslove
ovog Uputstva.

2. Proizvodac ili ovlaS¢eni zastupnik mora
da podnese prijavu za ispitivanje tipa
jednom odobrenom organu za procenu
ispunjenih uslova u pogledu prototipa
posude ili prototipa koji predstavlja
porodicu posuda. Prijava mora da sadrzi:

a) ime 1 adresu proizvodaca ili
ovlas¢enog zastupnika kao 1
mesto proizvodnje posuda,

b) tehnicki dizajn 1
dokumentaciju 0
proizvodnji na Sta upucuje
Aneks III, odeljak 3.

fulfilment of the Conformity Assessment
Body as laid down by Paragraph lof this
Article.

Article 11
Type examination

1. Type-examination is the procedure by
which an approved Conformity
Assessment body ascertains and certifies
that a prototype vessel satisfies the relevant
provisions of this Instruction.

2. The application for type-examination
shall be lodged by the manufacturer or by
his authorized representative with a single
approved conformity assessment body in
respect of a prototype vessel or of a
prototype representing a family of vessels.
The application shall include:

a) the name and address of the

manufacturer or of his
authorized  representative
and the place of

manufacture of the vessels,
b) technical design and
manufacturing
documentation referred to
in Annex III, point 3.
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3. Organi pér vlerésim t€ konformitetit
gjaté kontrollit t€ konformitetit shqyrton jo
vettm  dokumentacionin  teknik = té
projektimit dhe prodhimit por edhe enén e
paraqitur. Gjaté shqyrtimit t&€ enés, Organi
pér vlerésim t& konformitetit duhet:

a) té verifikoj€¢ q€ ena &shté
prodhuar né€ pérputhje me
dokumentacionin teknik té
projektimit dhe prodhimit
dhe g€ mund t&€ pérdoret né
ményré t€ sigurt né kushtet
e parashikuara té
shfrytézimit.

b) kryen shqyrtimet e duhura
dhe provat pér té verifikuar
konformitetin e enés me
kérkesa thelb&sore
pérkatése.

4. Nése prototipi 1 plotéson kérkesat
pérkatése organi pérpilon njé certifikaté t&
shqyrtimit té tipit, e cila i béhet e njohur
kérkuesit. Kjo certifikaté duhet t€ pérmba;jé
konkluzionet e shqyrtimit, t€ tregoj
kushtet, t€ cilave u nénshtrohet dhe té

3. Organ za procenu ispunjenih uslova
mora da ispita ne samo tehnicki dizajn i1
dokumentaciju o proizvodnji kako bi se
proverilo da li su ispunjeni uslovi, ve¢ i
podnetu posudu. Prilikom ispitivanja
posude organ:

(a) proverava da li je posuda
proizvedena u skladu sa

tehnickim  dizajnom 1
dokumentacijom 0
proizvodnji i da li se moze
bezbedno koristiti u
osmisljenim radnim
uslovima;

(b) vrsi odgovarajuca

ispitivanja 1 testove kako bi
proverio da li je posuda u
skladu sa bitnim vaze¢im
uslovima.

4. Ukoliko prototip ispunjava vazece
uslove, organ izdaje uverenje o ispitivanju
tipa koje ¢e proslediti prijavljenom. To
uverenje mora da navede zakljucke
ispitivanja, ukaze na sve uslove po kojima
moze biti predmet i sadrzati opis i crteze

3. The conformity assessment body shall
examine not only the technical design and
manufacturing documentation in order to
check its conformity, but also the vessel
submitted. When examining the vessel, the
body shall:

a) verify that the wvessel has
been manufactured in
conformity with the technical
design and manufacturing
documentation and may
safely be used under its
intended working conditions;

b) perform appropriate
examinations and tests to
check that the  wvessel

complies with the essential
requirements applicable to it.

4. If the prototype complies with the
provisions applicable to it the body shall
draw up a type-examination certificate
which shall be forwarded to the applicant.
That certificate shall state the conclusions
of the examination, indicate any conditions
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shogérohet me shénimet dhe vizatimet e
nevojshme pér identifikimin e prototipit te
miratuar.

5. Organi q€ refuzon Iléshimin e njé
certifikate t& shqyrtimit té tipit duhet t&
informojé IPNP-né dhe paraqité€sin e
kérkesés.

6. Organi g€ anulon njé certifikaté t&
shqyrtimit té tipit duhet té njoftojé IPNP-
né€ dhe Inspektoratin e Tregtisé né¢ MTI.

Neni 12
Verifikimi

1. Verifikimi 1 konformitetit &shté
procedura me anén e té cilés prodhuesi ose
pérfaqésuesi 1 autorizuar prej tij, siguron
dhe deklaron se enét q¢ jané kontrolluar
sipas Shtojcés 1I, pika 3 jané né
konformitet me prototipin e pércaktuar né
certifikatén e shqyrtimit t€ tipit ose me
dokumentacionin e projektimit dhe té
prodhimit t& referuar n€ Shtojcé II, pika 3
duke marré certifikaté konformiteti.

neophodne za identifikaciju odobrenog
prototipa.

5. Organ koji odbije da izda uverenje o
ispitivanju tipa o tome mora da obavesti
IPNP 1 prijavljenog.

6. Organ koji povuce uverenje o ispitivanju
tipa o tome mora da obavesti IPNP 1
Trzis$ni inspektorat u MTI.

Clan 12
Provera

1. Provera ispunjenih uslova je postupak
kojim proizvodac ili ovlaséeni zastupnik
obezbeduje 1 objavljuje da je posuda koja
je proverena u skladu sa Aneksom II,
stavom 3. u skladu tipom opisanim u
uverenju o ispitivanju tipa ili sa tehnickim
dizajnom i1 dokumentacijom o proizvodnji
na Sta upucuje Aneks II, odeljak 3. nakon
prijema uverenja o adekvatnosti.

to which its issue may be subject and be
accompanied by the descriptions and
drawings necessary for identification of the
approved prototype.

5. A body which refuses to issue a type-
examination certificate shall so inform the
IPNP and the applicant.

6. A body which withdraws a type-
examination certificate shall so inform the
IPNP and the Market Inspectorate at the
MTL

Article 12
Verification

1. Conformity verification is the procedure
whereby a manufacturer or his authorized
representative ensures and declares that the
vessels which have been checked in
accordance with Annex II, paragraph 3 are
in conformity to the type described in the
type-examination certificate or with the
technical design and manufacturing
documentation referred to in Annex II
section 3 having received a certificate of
adequacy.

18




2. Prodhuesi duhet t€ merr t€ gjitha masat
e nevojshme qé procesi i prodhimit té
sigurojé q€ enét t€ jené konform tipit t&
pérshkruar né certifikatén e shqyrtimit té
tipit ose dokumentacionit t€ projektimit
dhe prodhimit t&€ parashikuar né Shtojcén
IL,pika 3.

Prodhuesi ose pérfagésuesi i1 autorizuar
duhet t’1 vendos shenjen KK ¢do ene t&
destinuar pér treg dhe té hartoj njé
deklaraté konformiteti.

3. Organi pér vlerésim té konformitetit 1
kryen shqyrtimet dhe provat e duhura me
géllim g€ té kontrollojé konformitetin e
enéve me kérkesat e kétij udhézimi duke i
shqyrtuar dhe provuar enét si mé poshté:

a) Prodhuesi paraget enét né
formén e grupeve né seri té
njéllojta dhe merr t€ gjitha
masat e nevojshme g€ procesi
1 prodhimit t& garantojé
baraziné€ e ¢do grupi né seri;

2.  Proizvoda¢ mora da preduzme sve
neophodne mere za postupak proizvodnje
kako bi obezbedio da su posude u skladu
sa tipom opisanim u uverenju o ispitivanju
tipa ili sa tehnickim dizajnom 1
dokumentacijom o proizvodnji na Sta
upucuje Aneks II, odeljak 3. Proizvodac ili
ovlaS¢eni zastupnik mora da na svakoj
posudi stavi oznaku KK 1 sastavi
deklaraciju o ispunjenim uslovima.

3. Organ za procenu ispunjenih uslova
mora da izvrS$i odgovarajucéa ispitivanja i
testove kako bi proverio da li posude
ispunjavaju uslove ovog Uputstva u skladu
sa slede¢im stavovima:

a) Proizvodac mora da
predstavi svoje posude u

obliku skladnih serija 1
mora da preduzme
neophodne mere kako bi
proces proizvodnje

obezbedio skladnost svake
proizvedene serije.

2. The manufacturer shall take all the
necessary measures for the manufacturing
process to ensure that the vessels conform
to the type described in the type-
examination certificate or to the technical
design and manufacturing documentation
referred to in Annex II point 3. The
manufacturer or his authorized
representative shall affix the KK marking
to each vessel and draw up a declaration of
conformity.

3. The conformity assessment body shall
carry out the appropriate examinations and
tests in order to check the conformity of
the vessels with the requirements of this
Instruction by examination and testing of
vessels in accordance with the following
paragraphs:

a) The  manufacturer  shall
present his vessels in the
form of uniform batches and
shall take all necessary
measures in order that the
manufacturing process
ensures the uniformity of
each batch produced.
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b) Kéto grupe seri shogérohen

me certifikatén e shqyrtimit té
tipit t€ pérmendur né nenin 11
ose kur enét nuk jané
prodhuar né pérputhje me njé
prototip t€ miratuar, me
dokumentacionin e
projektimit dhe t€ prodhimit
té pérmendur né€ Shtojcén II ,
pika 3. N¢& kété rast, para

verifikimit organi pér
vlerésim té konformitetit i1
formuar shqyrton

dokumentacionin  pér  té
certifikuar konformitetin;

Gjaté shqyrtimit té njé serie,
organi pér vlerésim té
konformitetit sigurohet qé
enét jané prodhuar dhe
kontrolluar né€ pérputhje me
dokumentacionin teknik té
projektimit dhe prodhimit dhe
¢do ené e serisé€ 1 nénshtrohet
njé¢ prove hidraulike ose
pneumatike, me njé presion
barazi me 142 heré té
presionit t&¢ llogaritjes té enés
me qéllim t€ kontrollit té

b) Serije moraju da sadrze

uverenje o ispitivanju tipa
na Sta upucuje Clan 11. ili,

ukoliko posude nisu
proizvedene u skladu sa
odobrenim prototipom,

prema dizajnu 1 rasporedu
proizvodnje na Sta upucuje
Aneks II, tacka 3. U tom
slu¢aju, odobreni organ
mora, pre provere, da ispita
dokumentaciju kako bi se
potvrdilo da li su ispunjeni
uslovi.

Kada je serija ispitana,
inspekcija mora da
obezbedi da su posude
proizvedene i proverene u
skladu sa dizajnom 1
rasporedom proizvodnje, i
mora da izvrsi hidrostati¢ni
test ili pneumatski test
jednakog efekta na svakoj
posudi u seriji na pritisku
Ph jednakom 1,42 puta od
pritiska  dizajna  posude
kako bi se proverila

b) These

batches shall be
accompanied by the type-
examination certificate
referred to in Article 11, or,
where the vessels are not
manufactured in accordance
with an approved prototype,
by the design and
manufacturing schedule
referred to in Annex II
section 3. In this case the
approved body shall, prior to
verification, examine the
documentation in order to
certify its conformity.

When a batch is examined,
the inspection body shall
ensure that the vessels have
been  manufactured and
checked in accordance with
the design and manufacturing
schedule and perform a
hydrostatic  test or a
pneumatic test of equivalent
effect on each vessel in the
batch at a pressure Ph equal
to 1,42 times the wvessel's
design pressure in order to
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gjendjes s€¢ miré t€ saj. Me
rastin e provés pneumatike
duhet té respektohen
procedurat e siguris€ sé
provés té pranuara nga ana e
Inspekcionit t€ Pajisjeve nén
Presion.

4. Organi pér vlerésim té konformitetit
kryen prova mbi mostrat t€ nxjerra nga njé
kampion pérfaqgésues té prodhimit ose nga
njé¢ ené té zgjedhur nga prodhuesi pér té
shqyrtuar cilésiné e saldimeve. Provat
duhet t€ kryhen né saldimet gjatésore.
Megjithaté, né€se jané pérdorur teknika té
ndryshme saldimi né saldimet gjatésore
dhe ato rrethore, provat duhet t€ pérsériten
edhe né saldimet rrethore.

5. Pér enét e pérmendura né€ Shtojcén I,
pika  2.1.1 kéto prova mbi mostra
zévendésohen nga njé prové hidraulike té
kryer mbi pesé ené té€ nxjerra me rastin e
¢do serie pér t& verifikuar pérputhjen me
kérkesat t& Shtojcés I, pika 2.1.2

6. N¢ rastin e serive t€ pranuara, organi pér
vlerésimin e konformitetit 1 formuar

ispravnost. Pneumatski test
mora da bude predmet
prihvatanja sigurnosnih
postupaka testiranja  od
strane Inspektorata za
opremu pod pritiskom.

4. Organ za procenu ispunjenih uslova
mora da izvrSi testove na uzorcima za
testiranje  uzetim od reprezentativne
proizvodnje uzoraka za testiranje ili od
posude, po izboru proizvodaca, kako bi se
ispitao kvalitet zavara. Testovi se moraju
izvrsiti na duzinskim zavarima. Medutim,
tamo gde su upotrebljene razlicite tehnike
zavarivanja za duzinske i1 kruzne zavare,
testovi se moraju ponoviti na kruznim
zavarima.

5. Za posude na koje upucuje Aneks I,
odeljak 2.1.1. ti se testovi na uzorcima za
testiranje moraju zameniti hidrostaticnim
testom na pet (5) posuda uzetih
naizmenicno i1z svake serije kako bi se
proverilo da 1i ispunjavaju uslove iz
Ancksa I, odeljka 2.1.2.

6. U slucaju prihvacenih serija, organ za
procenu ispunjenih uslova stavice, ili

check its soundness. The
pneumatic  test shall be
subject to acceptance of the
test safety procedures by the
Pressure Equipment
Inspectorate.

4. The conformity assessment body shall
carry out tests on test-pieces taken from a
representative production test-piece or
from a vessel, as the manufacturer chooses,
in order to examine the weld quality. The
tests shall be carried out on longitudinal
welds. However, where differing weld
techniques are used for longitudinal and
circular welds, the tests shall be repeated
on the circular welds.

5. For the vessels referred to in Annex I,
section 2.1.1 these tests on test-pieces shall
be replaced by a hydrostatic test on five (5)
vessels taken at random from each batch in
order to check that they conform to the
requirements of Annex I, section 2.1.2.

6. In the case of accepted batches, the
conformity assessment body shall affix, or
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vendos ose u kérkon t€ tjeréve t€ vendosin
numrin ¢ identifikimit dhe harton njé
certifikaté konformiteti me shkrim lidhur
me provat e kryera. T€ gjitha enét né seri
mund t&€ nxirren né treg pérve¢ atyre qé
nuk kané kaluar me sukses provén
hidraulike ose pneumatike.

7. N€ rast se njé seri nuk pranohet, organi
pér vlerésim t€ konformitetit ose IPNP-ja
merr masat e duhura pér té€ parandaluar
nxjerrjen né treg té asaj serie. NE rast
mospranimi  t€ pérséritur, organizmi i
notifikuar ose IPNP mund té pezullojé
verifikimin statistikor.

N¢ pérgjegj€siné e organit pér vleré€sim té
konformitetit, prodhuesi mund ti vendosé
numrin e identifikimit t€ organit pér
vlerésim té konformitetit né fjalé¢ gjaté
procesit t& prodhimit.

8. Prodhuesi ose pérfaqgésuesi i autorizuar
prej tij duhet t€ jeté né gjendje ti paraqes
IPNP-s€ ose organeve t€ tjera shtetérore
certifikatén e konformitetit t€ organit pér
vlerésim t& konformitetit t&¢ parashikuar né
paragrafin paraprak té kétij neni.

odrediti, svoj identifikacioni broj za svaki
proizvod 1 izdati pismeno uverenje o
ispunjenim uslovima koje se odnosi na
izvrSene testove. Svi proizvodi u seriji se
moraju plasirati na trziSte osim onih koji
nisu uspeSno proSli  hidrostaticni ili
pneumatski test.

7. Ukoliko je serija izbaCena, organ za
procenu ispunjenih uslova ili IPNP moraju
preduzeti odgovarajuée mere kako bi
spreCili plasman te serije na trziSte. U
sluc¢aju ucestalog izbacivanja serija, organ
ili IPNP mogu suspendovati statisticku
proveru. Proizvodac moze, pod
odgovornos¢u obavestenog tela, da postavi
njegov identifikacioni broj u toku procesa
proizvodnje.

8. Proizvodac ili ovlas¢eni zastupnik mora
biti u poziciji da na zahtev IPNP ili drugih
drzavnih  organa  dostavi  uverenja
odobrenog organa o ispunjenim uslovima
na §ta upucuje ovaj Clan.

cause to be affixed, its identification
number to each recipient and draw up a
written certificate of conformity relating to
the tests carried out. All recipients in the
batch may be placed on the market except
for those which have not successfully
undergone a hydrostatic test or a
pneumatic test.

7. If a batch is rejected, the conformity
assessment body or the IPNP shall take
appropriate measures to prevent the putting
on the market of that batch. In the event of
frequent rejection of batches, the body or
the IPNP may suspend the statistical
verification. The manufacturer may, under
the responsibility of the notified body,
affix the latter's identification number
during the manufacturing process.

8. The manufacturer or his authorized
representative must be able to supply on
request of the IPNP or other state entities
the approved body's certificates of
conformity referred to in this Article.
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Neni 13
Deklarata mbi Konformitet

1. Prodhuesi, i cili i pérmbush kushtet nga
neni 14 1 kétij udhézimi, vendos shenjén e
konformitetit si¢ kérkohet me nenin 17 t&
kétij udhézimi n€ enét pér té cilat deklaron
se jané n€ pérputhshméri me konformitet:

a) me dokumentacionin teknik t&
projektimit dhe té€ prodhimit
nga Shtojca II, pika 3 té kétij
udhézimi dhe pér té cilén &éshté
léshuar certifikaté
konformiteti, ose

b) me njé prototip t&€ miratuar.

2. Sipas késaj procedure t€ deklarimit té
konformitet, prodhimi 1 nénshtrohet
mbikéqyrjes t€ konformitetit né rastet kur
prodhimi PS x V &shté mé i madh se 200
bar/lit.

3. Qéllimi i mbikéqyrjes s€ konformitetit
&shté té siguroj né pérputhje me dispozitat
e nenin 14.2, qé prodhuesi t’i plotésoj

Clan 13
Deklaracija o ispunjenim uslovima

1. Proizvoda¢ koji ispuni uslove iz ¢lana
14. mora da stavi oznaku o ispunjenim
uslovima predvidenu c¢lanom 17. na
posudama koje deklariSe da ispunjavaju
uslove:

a) prema tehnickom dizajnu i
dokumentaciji o proizvodnji
na Sta upucuje Aneks II,
odeljak 3, a za Sta je izdato
uverenje o adekvatnosti, ili

b) prema odobrenom prototipu.

2. Ovom deklaracijom o
ispunjenja uslova, proizvodac
predmet nadzora o proveri ispunjenja
uslova, u slu¢ajevima gde PS 1 V
proizvoda premasSuju 200 bara/litar.

proceduri
postaje

3. Svrha pracenja ispunjenja uslova jeste
da se obezbedi, u skladu sa ¢lanom 14.2,
da proizvoda¢ propisno ispunjava uslove

Article 13
Declaration of conformity

1. A manufacturer fulfilling the obligations
arising out of Article 14 shall affix the
conformity marking provided for in Article
17 to vessels which he declares to be in
conformity:

a) to the technical design and
manufacturing
documentation referred to in
Annex II section 3, and on

which a  certificate  of
adequacy has been drawn up,
or

b) an approved prototype.

2. By this declaration of conformity
procedure the manufacturer becomes
subject to conformity surveillance, in cases
where the product of PS and V exceeds
200 bar/litre.

3. The purpose of conformity surveillance
is to ensure, as required by Article 14.2,
that the manufacturer duly fulfils the
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detyrimet q€ dalin ky udhézim. Mbikqyerja
duhet t€ kryhet nga organi 1 konformitetit
qé ka léshuar certifikatén e shqyrtimit té
konformitetit t€ tipit sipas nenit 11 t& kétij
udhézimi, kur enét jané prodhuar sipas
prototipit t€ miratuar ose, né rast té
kundért, nga organi 1 vlerésimit té&
konformitetit t& cilit 1 &sht€é dérguar
dokumentacioni teknik i projektimit dhe i
prodhimit né pérputhje me nenin 10.1.

Neni 14

1. Nése prodhuesi pérdor procedurén e
dhéné€ né€ nenin 13 t€ kétij udhézimi, para
se t€ fillojé¢ prodhimin duhet t’ia dérgoj
organit pér vlerésim t& konformitetit,
dokumentacionin q& paraget proceset e
prodhimit si dhe t€ gjitha masat e marra
pér té siguruar konformitetin e enéve nén
presion me standardet nga neni 7.1 té kétij
udhézimi ose me prototipin e miratuar.

2. Ky dokumentacion pérmban:

a) njé pérshkrim t€ mjeteve té
prodhimit dhe t€ kontrollit

ovog Uputstva. Pracenje obavlja organ za
procenu ispunjenih uslova koji je izdao
uverenje o ispitivanju tipa na Sta upucuje
¢lan 11. kada su posude proizvedene u
skladu sa odobrenim prototipom ili,
ukoliko to nije slucaj, organ za procenu
ispunjenih uslova kome je poslat tehnicki
dizajn 1 dokumentacija o proizvodnji u
skladu sa ¢lanom 10.1.

Clan 14

1. Kada proizvoda¢ koristi postupke na
koje upucuje ¢lan 13, on mora, pre nego
Sto otpocne sa proizvodnjom, da
odobrenom organu koji je izdao uverenje o
ispitivanju vrste ili uverenje o adekvatnosti
posalje dokument koji opisuje procese
proizvodnje i sve predodredene sistemske
mere preduzete kako bi se obezbedilo da
posude pod pritiskom ili odobreni prototip
ispunjavaju uslove standarda na koje
upucuje ¢lan 7.1.

2. Taj dokument mora da obuhvati:

za
proveru

(a) opis sredstava
proizvodnju i

obligations arising out of this Instruction.
Surveillance shall be performed by the
conformity assessment body which issued
the type-examination certificate referred to
in Article 11 where the vessels have been
manufactured in accordance with an
approved prototype or, if this is not the
case, by the conformity assessment body to
which  the technical design and
manufacturing documentation was sent in
accordance with Article 10.1.

Article 14

1. Where a manufacturer makes use of the
procedure referred to in Article 13, he
must, before commencing manufacture,
send the approved body which issued the
type-examination  certificate  or  the
certificate of adequacy a document
describing the manufacturing processes
and all of the pre-determined systematic
measures taken to ensure conformity of the
pressure vessels to the standards referred to
in Article 7.1 or the approved prototype.

2. This document shall include:

a) a description of the means
of manufacture and
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b)

d)

qé 1 pérshtaten ndértimit té
eneés;

njé€ dokument inspektimi qé
pérshkruan shqyrtimet dhe
provat e pérshtatshme qé
duhet t€ kryhen gjaté
prodhimit sé bashku me
procedurat dhe dinamiken e
kryerjes s€ tyre;

detyrimin pér t& kryer
shqyrtime dhe prova né
pérputhje me dokumentin e

inspektimit té
sipérpérmendur  dhe  té
kryerjes s€ njé prove
hidraulike, ose me

miratimin ¢ IPNP-s€, t& njé
prove pneumatike e kryer
mbi ¢do ené t& prodhuar
nén njé presion prove té
barabarté me 1,42 heré
presionin llogaritjes;

adresa e vendit té
prodhimit dhe depozitimit
si dhe data e prodhimit.

(b)

(c)

(d)

prikladnu pravljenju
posuda;
inspekcijski dokument koji

opisuje odgovarajuca
ispitivanja 1 testove koji ¢e
se vrsiti tokom proizvodnje,
zajedno sa njihovim
postupcima i ucestaloscu;

obavezu za vrsenje
ispitivanja i testova u skladu
sa gore navedenim
inspekcijskim dokumentom,
kao i za vrsenje
hidrostaticnog testa ili, u
zavisnosti od sporazuma sa
IPNP, pneumatskog testa na
svakoj proizvedenoj posudi
prema testiranom pritisku
jednakom 1,42 puta od
dizajniranog pritiska.

adrese mesta proizvodnje i
skladi$ta, kao 1 datum kada
pocinje proizvodnja.

b)

d)

checking appropriate to the
construction of the vessels:

an inspection document
describing the appropriate
examinations and tests to
be carried out during
manufacture, together with
the procedures there for and
the frequency with which
they are to be performed;

an undertaking to carry out
the examinations and tests
in accordance with the
inspection document
referred to above and to
have a hydrostatic test or,
subject to the agreement of
the IPNP, a pneumatic test
carried out on each vessel
manufactured at a test
pressure equal to 1,42 times
the design pressure.

the addresses of the places
of manufacture and storage
and the date on which
manufacture is to
commence.
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3. Nése prodhimi PS x V &shté mé 1 larté
se 200 bar x lit., prodhuesi duhet t€ lejojé
hyrjen pér géllim inspektimi né vendet e
prodhimit dhe depozitimit, si dhe ti lejoj
organit pér vlerésim t€ konformitetit t&
pérzgjedhé ené dhe té japé t&€ gjithé
informacionin e nevojshém, si¢ jané;

a) dokumentacionin  teknik  té
projektimit dhe prodhimit;

b) raportin e inspektimit;

c) certifikatén e konformitetit té tipit
ose certifikatén e plotésimit té

kérkesave  nése éshté e
pérshtatshme;
d) raportin e shqyrtimeve dhe

provave té kryera.
Neni 15

1. Organi pér vlerésim t& konformitetit, qé
ka léshuar certifikatén e konformitetit ose
certifikatén e ploté€simit t€ kérkesave,
duhet para datés s€ fillimit t€¢ prodhimit t&
shqyrtoi si dokumentacionin e paraparé né

3. Pored toga, kada PS 1 V proizvoda
premasuju 200 bara/litar, proizvodaci
moraju da odobre pristup navedenim
mestima proizvodnje i skladiStima organu
odgovornom za pracenje ispunjenja uslova,
u svrhu inspekcije, i moraju da tom organu
dozvole da izabere uzorke posuda 1 da mu
obezbede sve neophodne informacije,
posebno:

(a) tehnicki dizajn i dokumentaciju
o0 proizvodnji,

(b) inspekcijski izvestaj,

(c) uverenje o ispitivanju vrste ili
uverenje o adekvatnosti, ako je
to prikladno,

(d) izvestaj 0 izvrSenim
ispitivanjima i testovima.

Clan 15

1. Odobreni organ koji izda uverenje o
ispitivanju vrste ili uverenje o adekvatnosti
mora, pre datuma kada  pocinje
proizvodnja, da ispita i dokument na koji
upucuje C¢lan 14.1. i tehnicki dizajn 1

3. In addition, when the product of PS and
V exceeds 200 bar/litre, manufacturers
shall authorize access to the said places of
manufacture and storage by the body
responsible for conformity surveillance,
for inspection purposes, and shall allow
that body to select sample vessels and shall
provide it with all necessary information,
and in particular:

(a) the technical design and
manufacturing documentation,

(b) the inspection report,

(c) the type-examination certificate
or certificate of adequacy, where
appropriate,

(d) a report on the examinations and
tests carried out.

Article 15

1. The approved body which issued the
type-examination certificate or certificate
of adequacy must, before the date on
which any manufacture begins, examine
both the document referred to in Article
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nenin 14.1 ashtu dhe dokumentacionin
teknik t&€ projektimit dhe prodhimit té
paraparé né€ Shtojcén II, pika 3 pér té
vértetuar konformitetin kur enét nuk jané
prodhuar sipas njé prototipi t€ miratuar.

2. Krahas késaj nése prodhimi PS x V
éshté¢ mé 1 larté se 200 bar x lit., organi

duhet g€ gjaté prodhimit:
a) té sigurohet qé prodhuesi i
kontrollon serité e
prodhimit t&€ enéve né

pérputhje me nenin 14.1,
pika (c);

b) té€ nxjerré mostra né vendin
e prodhimit ose né vendin e

depozitimit té€ enéve me
qéllim inspektimi.

V.SHENJA E KONFORMITETIT

Neni 16

1. Kur IPNP-ja konfirmon se shenja e
konformitetit &shté vendos né ményré jo té

dokumentaciju o proizvodnji na koju
upucuje Aneks II, tacka 3. kako bi se
potvrdilo da su uslovi ispunjeni kada se
posude ne proizvode u skladu sa
odobrenim prototipom.

2. Pored toga, kada PS i V proizvoda
premasuju 200 bara/litar, taj organ mora
tokom proizvodnje:

(a) da se pobrine da proizvodac zaista

proverava serijski  proizvedene
posude u skladu sa ¢lanom 14.1,
stavom (c),

(b) da uzme nasumi¢ne uzorke na
mestima  proizvodnje ili na
mestima  skladiStenja posuda u
svrhu inspekcije.

V. OZNAKE O ISPUNJENIM
USLOVIMA

Clan 16

1. Kada IPNP ustanovi da oznake o
ispunjenim  uslovima nisu  propisno

14.1 and the technical design and
manufacturing documentation referred to
in Annex II, section 3, in order to certify
their conformity where vessels are not
manufactured in accordance with an
approved prototype.

2. In addition, where the product of PS
and V exceeds 200 bar/litre, that body
must during manufacture:

(a) ensure that the manufacturer
actually checks series-produced
vessels in accordance with Article
14.1, point (c),

(b) take random samples at the places
of manufacture or at the place of
storage of vessels for inspection
purposes.

V. CONFORMITY MARKING

Article 16

1. Where the IPNP establishes that the
conformity marking has been affixed
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rregullt, prodhuesi ose pérfaqésuesi 1 tij i
autorizuar dhe importuesi i1 regjistruar né
Kosové detyrohet t&€ veproj konform
kérkesave pérkatése g€ kané t€ béjné me
shénimin e shenjés sé konformitetit dhe ti
japé fund shkeljeve te tilla.

2. Nése shkelja vazhdon, IPNP-ja merr t&é
gjitha masat e duhura pér t€ kufizuar ose
ndaluar futjen né€ treg t&€ prodhimit né fjalé
ose t€ siguroj q¢€ ai t€ térhiget nga tregu né
pérputhje me procedurat e deklaruara né
nenin § t€ kétij udhézimi.

Neni 17

1. Shenja e konformitetit KK dhe shkrimet
e parashikuara n€ Shtojcén II, pika 1 e kétijj
udhézimi, duhet té¢ vihen né€ ményré té
dukshme, t€ lexueshme pa véshtirési dhe té
pafshiréshme mbi ené ose mbi njé pllaké
té ngjitur né€ ené né ményré g€ t€ mos
fshihet.

2. Shenja e konformitetit KK duhet té jeté

né€ harmoni me formén e parashkruar sipas
U.A. Nr. 2005/29 1 MTI-s€. Krahas shenjés
s& konformitetit ceket numri identifikues té

postavljene, proizvoda¢ ili ovlaséeni
zastupnik unutar Zajednice je u obavezi da
proizvod uskladi sa odredbama u vezi sa
oznakama o ispunjenim uslovima i
zaustavi prekrsaj pod uslovima koje nalaze
drzava €lanica.

2. Kada se nepoStovanje uslova nastavlja,
IPNP mora preduzeti sve neophodne mere
da ogranici ili zabrani izvoz na trZiSte
predmetnih proizvoda ili da obezbedi da su
povuceni sa trziSta u skladu sa
procedurama odredenim c¢lanom 8. ovog
Uputstva.

Clan 17

I. Oznake KK 1 natpisi predvideni
Aneksom II, tatkom 1, moraju se staviti u
vidnom, cCitkom i neizbrisivom obliku na
posudama ili na plo¢i sa podacima
prikacenoj na posudi na takav nacin da se
ne moze ukloniti.

2. Oznaka o ispunjenim uslovima KK
mora sadrzati inicijale ,,KK*“ u obliku
prikazanom u primerku iz AU br. 2005/29
MTI. Uz oznaku o ispunjenim uslovima

unduly, the manufacturer or his authorized
representative  established within the
Community shall be obliged to make the
product conform as regards the provisions
concerning the conformity marking and to
end the infringement under the conditions
imposed by the Member State;

2. Where non-conformity continues, the
IPNP must take all appropriate measures to
restrict or prohibit the placing on the
market of the product in question or to
ensure that it is withdrawn from the market
in accordance with the procedures laid
down in Article 8 of this Instruction.

Article 17

1. The KK marking and the inscriptions
provided for in Annex II, section 1, shall
be affixed in a visible, easily legible and
indelible form to the vessel or to a data
plate attached to the vessel in such a way
that it cannot be removed.

2. The KK conformity marking shall
consist of the initials “KK” in the form
shown in the specimen in Al No. 2005/29
of the MTI. The conformity marking shall
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vlerésimin e
nén presion me

organit q€ realizon
konformitetit t€ enés
kérkesat e kétij udhézimi.

3. Ndalohet vendosja e shenjave mbi enét
q€ mund t€ mashtrojné palé t€ treta lidhur
me kuptimin e shenjés t€ konformitetit.
Cdo shénim tjetér mund t€ vendoset né
trupin e enés ose mbi njé (targete)
llamarin€ t€ dhénash me kusht g€ ky té
mos cenojé pamjen dhe leximin e shenjés
s& konformitetit.

Neni 18

1. Cdo vendim 1 marré né zbatim té kétij
udhézimi, me t€ cilin kufizohet futja né
treg dhe né pérdorim ose me t€ cilin
kérkohet térheqja enés nén presion nga
tregu , duhet t€ mbéshtetet n€ baza té sakta.

2. Palét e interesuara pa vones€ duhet té
informohen pér mjetet juridike t€ ankimit
né dispozicion t€ tyre qé ofron legjislacioni
né fuqi dhe afatet n€ t€ cilat duhet té
dérgohet ankesa.

mora se dodati razlikujuéi broj organa koji
je vrsio procenu o ispunjenim uslovima
posuda pod pritiskom u skladu sa uslovima
ovog Uputstva.

3. Postavljanje oznaka na posudama koje
¢e verovatno dovesti u zabludu trece
stranke u smislu znacenja 1 oblika oznake o
ispunjenim uslovima je zabranjeno. Svaka
druga oznaka se moze postaviti na
posudama ili na ploci sa podacima ukoliko
vidljivost 1 Citkost oznake o ispunjenim
uslovima time nije smanjena.

Clan 18

1. Svaka odluka doneta u skladu sa ovim
Uputstvom koja dovodi do ograni¢enja o
plasmanu na trziste i, ili stavljanju posuda
u upotrebu mora navesti tacne osnove na
kojima je zasnovana.

2. Predmetna strana mora biti obavestena o
takvoj odluci bez odlaganja, koja u isto
vreme mora biti obaveStena o pravnom
leku koji joj je dostupan prema vaZeéim
zakonima, kao i o rokovima kojima je
pravni lek podlozan.

be followed by the distinguishing number
of the body undertaking pressure vessel
conformity assessment in compliance with
requirements of this Instruction.

3. The affixing of markings on the vessels
which are likely to deceive third parties as
to the meaning and form of the conformity
marking shall be prohibited. Any other
marking may be affixed to the vessels or
the data plate provided that the visibility
and legibility of the conformity marking is
not thereby reduced.

Article 18

1. Any decision taken pursuant to this
Instruction and resulting in restrictions on
the placing on the market and/or taking
into service of a vessel shall state the exact
grounds on which it is based.

2. Such a decision shall be notified without
delay to the party concerned, who shall at
the same time be informed of the judicial
remedies available to him under the laws
in force and of the time limits to which
such remedies are subject.
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Neni 19
Ky Udhézim Administrativ hyn né€ fuqi né

ditéen e nénshkrimit nga Ministrja e
Energjis€ dhe Minierave.

Prishtiné
Ministrja e Energjisé dhe Minierave

24 Qershor 2008

Justina Shiroka Pula

Jdting Shiroka - Pula
T
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Clan 19
Ovo Administrativno uputstvo stupa na

snagu na datum potpisivanja od strane
ministra energetike 1 rudarstva.

Pristina
Ministar energetike 1 rudarstva

24 Jun 2008

Justina Shiroka Pula

Jdting Shiroka - Pula
T
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Article 19
This Administrative Instruction shall enter

into force on the date of its signature by
the Minister of Energy and Mining.

Prishtina
Minister of Energy and Mining

24 June 2008

Justina Shiroka Pula

Jdting Shiroka - Pula
T
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